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INDUSTRIAL EQUIPMENTS & SOLUTIONS

SANAYÝ EKÝPMANLARI & ÇÖZÜMLERÝ



Arþimet Siraküza savunmasýnda,

su buharýndan faydalanarak bir buhar topu tasarlarken,

bugün her yerde kullandýðýmýz basýnçlý kaplara ulaþabilmemiz için,

bizlere ilk ipuçlarýný verdiðini þüphesiz biliyordu.

Bugün biz büyük ustanýn izinde, müþterilerilerimizin özel ihtiyaçlarýna göre, 

uluslararasý mekanik dizayn kodlarýný esas alarak,

üst düzey tasarým programlarýný kullanýp, 

Basýnçlý Kaplardan, Toz Toplama Sistemlerine;

Lojistik Ekipmanlardan, Pnömatik Transfer Sistemlerine kadar 

çeþitli özel sanayi ekipmanlarýný ve sistemlerini dizayn ediyor, imal ediyor, 

kurulumunu gerçekleþtiriyor ve devreye alýyoruz.

No doubt, Archimedes knew that he gave us the first clues

to allow us to reach pressure containers we use everywhere

today as he was designing a steam cannon for

the defense of Syracuse. 

Today, in the footsteps of the great master, we design,

manufacture and install and operate various special

industry equipment and systems from Pressure Containers,

Dust Collection Systems to Logistics Equipment and

Pneumatic Transfer Systems based on mechanical design

codes and high level design software according to

special needs of our customers.
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Kurulduðu 1978 yýlýndan bu yana EKSEN, Türkiye'de ve dünyanýn çeþitli ülkelerinde gerçekleþtirdiði

imalat ve montaj projelerini baþarýyla tamamlamýþtýr. Faaliyet alanýmýz, baþta tütün sektörü olmak üzere,

gýda, kimya, enerji, otomotiv ve inþaat gibi pek çok sektörü içermektedir.

Üretimimiz, 2500 m² kapalý alaný olmak üzere 5000 m² toplam alanda kurulu fabrikamýzda

deneyimli ve konusunda uzman personelimiz tarafýndan yapýlmaktadýr.

Yüksek kapasiteli makina ve ekipmanlar ile donatýlan EKSEN, etkili fiyat, yüksek kaliteli ürün ve servis beklentilerini

profesyonel personeli ile uluslararasý kalite ve iþ güvenliði standartlarýnda karþýlamaktadýr.

Since its foundation in 1978, EKSEN completed many manufacture and installation projects in Turkey and

various countries around the world. Our activity field is principally tobacco in addition to nutrition, chemistry,

energy, automobile and construction.

Our production is being conducted by our expert and experienced personnel in our factory established

over 5000 m2 surface area with 2500 m2 indoor area.

Equipped with high capacity machines and equipment, EKSEN satisfies the effective price,

high quality product and service expectations with its professional personnel in international quality and

work safety standards.

PROFESSIONAL SOLUTIONS
FOR YOUR NEEDS...

ÝHTÝYAÇLARINIZA
PROFESYONEL ÇÖZÜMLER...

ISO 9001:2008 Kalite Güvence Yönetim Sistemi sertifikasýna

sahip olan EKSEN, müþterilerinin spesifik ihtiyaçlarý doðrultusunda

uluslar arasý baðýmsýz kalite kontrol kuruluþlarýyla çalýþmaktadýr.

with ISO 9001:2008 Quality Assurance Management System certification,

EKSEN works with international independent quality control establishments

for the specific needs of its customers.

32



Eksen, çeþitli sektörlerde kazanýlmýs önemli tecrübeleri ve deneyimli kadrosu ile

farklý sektörlerdeki müþterilerinin ihtiyaç ve beklentilerini karþýlamak amacýyla,

mühendislik, imalat ve montaj hizmetlerini, 1978 yýlýndan beri sürdürmektedir.

EKSEN, baþta Türkiye olmak üzere, Avrupa, Asya ve Afrika kýtalarýnda tütün, kimya, gýda, tekstil,

inþaat ve enerji gibi sektörlerde sayýsýz projeyi baþarýyla tamamlamýþtýr.

• Müþteri memnuniyetinin sürekliliðini saðlamak için tüm çalýþanlarýmýzýn katýlýmý ile kaliteden ödün vermemek,

• Ulusal ve uluslararasý standartlara uygun ürün ve hizmet sunmak,

• Kaynak israfýný önlemek için iþi bir defada doðru yapmak,

• Ekibimizin iþ yapma kabiliyetini etkin eðitimler ile sürekli iyileþtirmek,

• Çalýþanlarýmýzýn iþ saðlýðý ve güvenliði kurallarýna tam olarak uymalarýný saðlamak,

• Doðal çevreyi gözetmek,

Toplam kalite politikamýzý oluþturan temel prensiplerimizdir.

Eksen has been conducting engineering, manufacture and assembly services since 1978 by

the purpose of compensating the needs and expectations of its customers in various industries

with important experiences and experienced personnel in various industries.

EKSEN completed countless project in various industries such as tobacco, chemistry, food, textile,

construction and energy in Turkey and Europe, Asia and Africa continents.

• Not compromising from quality with our all employees for the sustainability of customer satisfaction, 

• Providing products and services according to national and international standards,

• Conducting a work in one go in order to prevent the source waste,

• Constantly improving the business capability of our team via effective trainings,

• Making our employees completely comply with work safety and health rules,

• Observing the natural environment,

are the principles consisting our quality policy.
Þirketlerin kurumsal bir yapý ile yönetilebilmelerinin en önemli aþamasý

iyi bir organizasyonunun olmasýdýr. Þirketimiz, Müþterilerine daha kaliteli

bir hizmet verebilmek amacý ve kurumsallaþma hedefi ile kendi iþ yapýsýna

ve çalýþanlarýnýn kabiliyetlerine göre ideal bir organizasyon kurmuþtur.

The most important phase regarding the manageability of companies

with a corporate structure is having a good organization. Our company

established an ideal organization with the aim of institutionalization and

the purpose of giving quality service to its customer according to its

business structure and capabilities of its employees.
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EKSEN, alanlarýnda uzmanlaþmýþ tecrübeli mühendis ve teknik ressam kadrosu ile

müþteri þartnamelerine, mühendislik ilkelerine, uluslararasý ve ulusal standartlara uygun olarak

faaliyetlerini yürütmektir.

Mühendislik ve Planlama birimimiz, lisanslý yazýlýmlarýmýz olan;

• AutoDesk Inventor ( 3D CAD Mekanik Dizayn Yazýlýmý),

• AutoCAD (Projelendirme yazýlýmý),

• MS Project (Proje planlama-kontrol yazýlýmý)

kullanmaktadýr.

EKSEN operates its activities according to international and national standards,

engineering principles, customer specifications with its expert and experienced engineers and

technical draftsperson personnel.

Our engineering and planning unit utilizes our licensed software given below:

• AutoDesk Inventor ( 3D CAD Mechanical Design Software),

• AutoCAD (Projecting Software),

• MS Project (Project Planning-Controlling Software)
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EKSEN, projeye uygun malzeme temini, teknik kapasitesi yüksek makinalarý ve

üretim deneyimine sahip teknik personeli ile iþçi saðlýðý ve iþ güvenliðini ön planda tutarak

üretimin her aþamasýnda gerekli kontrolleri aksatmadan imalat yapmaktadýr.

Thanks to material supply, machines technical capacity and technical personnel

with production experiences and prioritization of worker health and safety,

EKSEN manufactures with necessary checks in every each phase of the production.
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EKSEN, tüm imalat ve montaj faaliyetlerinde,

EN 15614 ve ASME Bölüm IX þartlarýna uygun kaynak yeterliliði,

EN 287-1 ve ASME Bölüm IX þartlarýna uygun kalifiye kaynakçýlarý ve

EN 473 ve ASNTC-1A þartlarýna uygun NDT çalýþmalarý ile

SMAW, GMAW, SAW, TIG, FCAW, GTAW, ORBITAL kaynak yöntemlerini kullanmaktadýr.

EKSEN utilizes in its all manufacture and assembly activities:

Weld sufficiency according to the conditions of EN 15614 and ASME Section IX,

Qualified welders according to the conditions of EN 287-1 and ASME Section IX and

NDT works according to the conditions of EN 473 and ASNTC-1A

with welding methods of SMAW, GMAW, SAW, TIG, FCAW, GTAW, ORBITAL.
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EKSEN has been realizing the standing and electrostatic painting/wet painting processes

with the quality of SA 2 1/2 quality. During and after the painting process the suitability of

paint thicknesses are being checked.

Before and after the painting process, EKSEN conducts packaging and crating processes according to

world standards (HPE Packaging Guidelines) during the marking process and transfer of equipment into

assembly site for fast and smooth operation of assembly in the site.
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EKSEN is sensitive regarding taking necessary precautions for worker health and

work safety apart from information and experience of 30 years in site assembly.
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Enerji Santrali Bacalarý Energy Plant ChimneysSf/Pg 22

Tobacco Processing Process, Liquid Semi Finished Prod. Prep. Proj.
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Toz Toplama Sistemleri

Koli Devirme ve Tütün Besleme Ünt. (Ýran)

Sigara Üretim Mak. Güvenlik Kapak Sis. (Sudan)

Merkezi Triacetin Prosesi

Sigara Üretim Sahasý Mrk. Temizlik Sis.

Toz Toplama Sistemleri

Atýk Sahasý Tozsuzlaþtýrma Projesi

Tobacco Manufacture Site, Central Cleaning Sys.

Dust Collection Systems

Waste Site Dust Collection Projec
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Yüksek Kapasiteli Yað/Su Isý Deðiþtiricisi High Capacity Oil / Water Heat ExchangerSf/Pg 24

Enerji Üretim Tesisi Energy Production FacilitySf/Pg 26

MANÝSA ORGANÝZE SANAYÝ BÖLGESÝ

Boya Tesisi Paint FacilitySf/Pg 32

Yaðlý Hava Emiþ Sistemleri (Bursa) Oil Bath Suction Systems (Bursa - TURKEY)Sf/Pg 36

Toz Toplama Sistemleri Dust Collection SystemsSf/Pg 30

Dust Collection SystemsSf/Pg 30Toz Toplama Sistemleri
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PHILSA PHILIP MORRIS
SABANCI SÝGARA VE TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SAN. A.Þ.
TOBACCO MANUFACTURE SITE, CENTRAL CLEANING SYSTEM

Design and application of equipment and piping system project working with a stabile vacuum value
desired from 60 different point spread to whole area in order to satisfy the general cleaning needs of
cigarette production site was conducted.

A central vacuum and dust collection system with a stabile value from various points in the production site of
the newly established Factory was asked to be designed.

200m³ hour flow and 100 daPa vacuum pressure at each vacuum point is programmed with an automation system
prioritizing the energy efficiency without depending on working dynamics and thus the cleaning of the site
with a central vacuum system was obtained.

PHILSA PHILIP MORRIS
SABANCI SÝGARA VE TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SAN. A.Þ.
SÝGARA ÜRETÝM SAHASI MERKEZÝ TEMÝZLÝK SÝSTEMÝ

Projelendirme aþamasýnda, üretim sahasýnda

kömür tozunun da bulunmasýndan dolayý sisteme

patlama kapaklarý, yangýn algýlama ve söndürme

ekipmanlarý dahil edilmiþtir.

Explosion caps, fire detection and extinguishing

equipment were added to the system in the projection

phase since there was cinder in the production site.

Sigara üretim sahasýnýn genel temizlik ihtiyaçlarýný karþýlamak üzere tüm alana yayýlmýþ
60 farklý noktadan istenilen sabit bir vakum deðeri ile çalýþan ekipman ve borulama sistemi projesinin
tasarýmý ve uygulanmasý gerçekleþtirilmiþtir.

Yeni kurulan fabrika üretim sahasý içerisinde muhtelif noktalardan istenilen sabit bir deðer ile emiþ yapabilecek
merkezi bir vakum ve toz toplama sistemi tasarýmý istenmiþtir.

enerji verimliliðinide ön planda tutan otomasyon sistemi aracýlýðýyla programlanarak, sahanýn merkezi
vakum sistemi ile temizlenmesi saðlanmýþtýr.

Her emiþ noktasýnda 200m³ saat debi ve 1000 daPa vakum basýncý, çalýþma dinamiklerine baðlý kalmaksýzýn
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JTI TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SANAYÝ A.Þ.
TOBACCO PROCESSING PROCESS, LIQUID SEMI FINISHED PRODUCT
PREPARATION PROJECT

In the tobacco processing section of Torbalý tobacco production facility, product storing,
mixing and application system of liquid entry raw materials in different densities, mixing according
to recipes requested based on KG, product storing allowing a precision of 0,1% was designed,
manufacture and assembled.

The mixing of liquid entry raw materials with different densities brought with barrels was conducted
by the utilization of high cost equipment.

Thanks to load cell assembled storage tanks allowing mass control, the raw materials defined in the recipes
were transferred into mixture tank automatically in the value required with defined raw materials and system
was installed with a big rate of cost saving.

JTI TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SANAYÝ A.Þ.
TÜTÜN ÝÞLEME PROSESÝ SIVI YARI MAMUL HAZIRLAMA PROJESÝ

Tüm sahada ex proof ekipman seçimi ile
uygulama yapýlmýþtýr. 

Ex proof equipment was chosen and applied
in the whole site.

Torbalý sigara üretim tesisi tütün iþleme bölümünde, farklý yoðunluklardaki sývý girdi hammaddelerinin,
kg bazýnda istenen reçeteler doðrultusunda karýþýmýný, %0,1 hassasiyetle saðlayabilecek ürün depolama,
karýþtýrma ve uygulama sistemi projelendirilip, imalatý ve montajý ile sistem çalýþýr durumda teslim edildi.

Variller ile getirilen farklý yoðunluklardaki sývý girdi hammaddelerinin, kütlesel olarak istenilen oranda karýþtýrýlmasý için
yüksek maliyetli ekipmanlar kullanýlarak yapýlmaktaydý.

Kütlesel kontrol olanaðý saðlayan load cell montajlý depolama tanklarý sayesinde reçetelerde tanýmlý hammaddeler
gerçek istenilen deðerde, otomatik olarak karýþtýrma tankýna aktarýlmýþ ve benzerlerine kýyasla ayný hassasiyeti
gösterirken ciddi oranda maliyet tasarrufu ile sistemin kurulumu gerçekleþtirilmiþtir.
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EUAS
ELEKTRÝK ÜRETÝM A.Þ.
ENERGY PLANT CHIMNEYS

The complete manufacture of by-pass chimney systems allowing air direction
with 3 x 3 meters dimensions to hot smoke gas exit of 4 turbines with 40 MW capacity was
conducted according to requested project.

Since the bypass chimney systems of current turbines were old, there was a high amount of
hot air - energy loss.

Thanks to system which has diverter, guillotine, suspender, diffuser, compensator with cloth,
chimney bearing steel construction, this loss was reduced to an optimum degree.

EUAS
ELEKTRÝK ÜRETÝM A.Þ.
ENERJÝ SANTRALÝ BACALARI

Özel uygulama tekniði gerektiren izolasyon projesi ile
termal genleþmeleri sönümleyen ve ayný zamanda
ýsý köprüsü oluþumu ile enerji kaybýný engelleyen
detaylar uygulanmýþtýr. 

With an isolation project requiring a special application
technique, details absorbing the thermal dilatation and
preventing the energy loss with heat bridges were
conducted.

4 adet 40 MW kapasiteli türbinlerin sýcak duman gazý çýkýþýna 3 x 3 metre ölçülerinde
hava yönlendirmesini saðlayan by-pass baca sisteminin komple imalatý
istenilen projelere göre gerçekleþtirilmiþtir.

Mevcut türbinlerin by-pass baca sistemleri eski olduðundan çok ciddi miktarda
sýcak hava - enerji kaybý söz konusuydu.

Ýçerisinde diverter, giyotin, susturucu, difüzör, bezli kompansatör, baca taþýyýcý çelik konstrüksiyon ve
baca bulunan sistem ile bu kayýp optimum seviyeye indirilmiþtir.
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Her biri 1000 m² yüzey alanýna sahip 2 adet, komple paslanmaz çelik malzemeden,
gövde kýsmý 35 bar, boru kýsmý 80 bar basýnca dayanýklý, çalýþma sýcaklýðý
20 °C ile 250 °C arasýnda deðiþen, eþanjörlerin imalatlarý talep edilmiþtir.

Eþanjörlerin, verilen projelere göre imalatlarý gerçekleþtirilmiþtir.

PETKIM
YÜKSEK KAPASÝTELÝ YAÐ/SU ISI DEÐÝÞTÝRÝCÝSÝ

The complete of manufacture of 2 pcs. of heat exchanger with each 1.000 m² surface area,
complete stainless steel material, shell - side pressure is 35 bar and tube - side is 80 bar,
operation temperature is between 20 °C and 250 °C, were requested.

Heat exchangers were manufactured with their given projects.

PETKIM
HIGH CAPACITY OIL/WATER HEAT EXCHANGER



MANÝSA ORGANÝZE SANAYÝ BÖLGESÝ

MOSB
MANÝSA ORGANÝZE SANAYÝ BÖLGESÝ
ENERGY PRODUCTION FACILITY

Complete assembly of 4 electricity production units with each 8.73 MW capacity
was requested.

All chimneys, hot air channels, cooling water lines, steam lines were manufactured and
assembled with their given projects apart from the main process equipment.

MOSB
MANÝSA ORGANÝZE SANAYÝ BÖLGESÝ
ENERJÝ ÜRETÝM TESÝSÝ

Her biri 8.73 MW kapasitesi olan 4 adet elektrik üretim ünitesinin
komple montajý talep edilmiþtir.

Ana proses ekipmanlarý dýþýnda kalan ve projeleri iletilmiþ tüm bacalar, sýcak hava kanallarý,
soðutma suyu hatlarý, buhar hatlarýnýn malzemeli olarak imalatý ve montajý gerçekleþtirilmiþtir.

2726



JTI
TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SANAYÝ A.Þ.
6 PARALLEL SILO FILLING AND EMPTYING CONVEYOR SYSTEM

In the processing section of Torbalý tobacco production facility, the filling and emptying of
distribution car from one source of 6 tobacco storage silos newly bought was conducted
as fully automatic with tobacco transfer to alternate feeding units.

The adaptation of 6 new silos to their current system was requested for capacity increment. 

All the details of the project were designed both in mechanical and automation aspects and
installed with silo assemblies.

JTI
TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SANAYÝ A.Þ.
6 PARALEL SÝLO DOLDURMA VE BOÞALTMA KONVEYÖR SÝSTEMÝ

Özel tasarým detaylarýna sahip konveyör sistemi ile
kolay bakým yapýlabilir, dökülmeleri en aza indiren ve
konveyör arasý geçiþlerde ürün kaybýný/tozumayý
azaltan uygulama gerçekleþtirilmiþtir.

The application allowing easy maintenance can be
conducted with conveyor system having special design
details and minimizing the spillages and product
loss/dusting in transmittances between the conveyors.

Torbalý sigara üretim tesisi tütün iþleme bölümünde, yeni alýnan 6 adet tütün depolama silolarýnýn,
projelendirilerek tek kaynaktan daðýtýcý araba yardýmý ile doldurulmasý, boþaltma ile
alternatif besleme ünitelerine tütün transferleri tam otomatik olarak saðlanmýþtýr.

Kapasite artýrýmýna istinaden alýnan 6 adet yeni silonun mevcut sistemlerine adaptasyonu talep edildi.

Gerek mekanik gerek otomasyon olarak projenin tüm detaylarý çözümlendi ve silo montajlarý ile birlikte uygulandý.
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JTI - PHILSA - KWS - ENERCON - TPI
DUST COLLECTION SYSTEMS

Fully automatic design, manufacture and application of dust collection systems
with different capacities required by production processes were conducted along with its pipelines.

As a result of new equipment and process applications, the capacity analyses of current systems
were conducted and services were given regarding their improvement and change.

Starting from the end of 2013, total of 17 jet pulse type dust collection filters were applied with flows
between 3000 m³/h and 50000 m³/h with pressure intervals between 600 daPa and 2000 daPa.

JTI - PHILSA - KWS - ENERCON - TPI
TOZ TOPLAMA SÝSTEMLERÝ

Ýþ güvenliðini ön plana çýkartan enerji verimli
jet pulse fitre tasarýmý ile hizmet verilmiþtir.

The energy efficient jet pulse design priotizing
the work safety was utilized.

Üretim proseslerinin ihtiyacý olan farklý kapasitelerdeki toz toplama sistemlerinin
borulamalarý da dahil olmak üzere tam otomatik olarak projelendirilmesi, imalatý ve
yerine uygulanmasý gerçekleþtirilmiþtir.

Yeni ekipman ve proses uygulamalarý neticesinde mevcut sistemlerin kapasite analizleri yapýlarak
gerek iyileþtirilmesi, gerekse deðiþimi ile ilgili olarak hizmet verilmiþtir.

2013 yýlý sonu itibari ile toplamda 17 adet jet pulse tipi toz toplama filtresi  3000 m³/h ile
50000 m³/h  arasýndaki debilerde, 600 daPa ile 2000 daPa basýnç aralýklarýnda uygulanmýþtýr.

ENERGY FOR THE WORLD
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SAINT GOBAIN WEBER TÜRKÝYE
PAINT FACILITY

The manufacture and assembly of measurement bunkers of stainless steel with
capacity of 4000 L and steel construction works of 6 silos with capacity of 50 m³ located
in the water based paint facility were conducted according to the projects.

SAINT GOBAIN WEBER TÜRKÝYE
BOYA TESÝSÝ

Statik projelerde, farklý bölgeye göre seçilen deprem
katsayýsýnýn yarattýðý risk tekrar gözden geçirilerek,
Türkiye deprem yönetmelik ve þartnamelerine uygun
hale getirilmesi saðlanmýþtýr.

In static projects, the risk arising from the earthquake
coefficient chosen for a different region was observed
and made suitable with earthquake regulation and
specifications of Turkey.

Su bazlý boya tesisi içerisinde bulunan 6 adet 50 m³ kapasiteli silolarýn,
4000 L kapasiteli paslanmaz malzemeden tartým bunkerlerinin ve çelik konstrüksiyon iþlerinin
istenilen projelere uygun olarak imalatý ve montajý gerçekleþtirilmiþtir.

3332



JTI - ÝRAN
TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SANAYÝ A.Þ.
PACKAGE OVERTURNING AND TOBACCO FEEDING UNITS

The design, manufacture and assembly in site of feeding of tobacco to
cigarette production machines from 4 package overturning and tobacco feeding units
each with a capacity of 3 tons were conducted.

The hardships arising from the feeding of processed tobacco carried in packages to
production machines were defined and requested with process equipment design desired.

Ekipmanlar optimize edilerek tütün kýrýlmalarýna
neden olabilecek ani ve sert hareketler engellenmiþtir.

The equipments were optimized and sudden and
harsh movements causing the tobacco to crash were
prevented.
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JTI - ÝRAN
TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SANAYÝ A.Þ.
KOLÝ DEVÝRME VE TÜTÜN BESLEME ÜNÝTELERÝ

4 adet 3 ton kapasiteli koli devirme ve tütün besleme üniteleri aracýlýðýyla
tütünlerin sigara üretim makinalarýna tam otomatik olarak besleme sistemi projelendirilmesi,
imalatý ve yerine montajý saðlanmýþtýr.

Koliler ile sevkedilen iþlenmiþ tütünlerin üretim makinalarýna beslenmesinde oluþan
zorluklar tanýmlanmýþ ve isteðe uygun proses ekipman tasarýmý talep edilmiþtir.



BOSCH - BURSA
OIL BATH SUCTION SYSTEMS

The oily air dispersed into working environment from 120 different machines was taken
from the environment with the newly designed suction system and left to the atmosphere
safely with filters obtained.

The oily air dispersed into environment from the machines in the production field affects the working
conditions in a serious way.

BOSCH - BURSA
YAÐLI HAVA EMÝÞ SÝSTEMLERÝ

Makinalarýn çalýþma durumuna göre sistem kapasitesinin
sürekli dengelenmesini saðlayan otomatik klapeler adapte
edilmiþtir.

The automatic claps allowing the constant balancing of
system capacity according to the working conditions of
the machines were utilized.

120 farklý makinadan çýkarak çalýþma ortamýna býrakýlan yaðlý hava,
yeni tasarlanan emiþ sistemi ile ortamdan uzaklaþtýrýlmýþ ve alýnan filtrelere baðlanarak
güvenli bir þekilde atmosfere býrakýlmasý saðlanmýþtýr.

Üretim sahasýnda makinalardan ortama atýlan yaðlý havanýn bulunmasý çalýþma þartlarýný
ciddi miktarda olumsuz etkilemektedir.
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JTI - SUDAN
TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SANAYÝ A.Þ.
CIGARETTE PRODUCTION MACHINE, SAFETY CAP SYSTEMS

Safety cap system was designed, manufactured and assembled on site over
13 cigarette production machines, in a way not preventing the transportation to machine parts
and easing the maintenance.

There was no necessary device allowing the employees to work in safety conditions in the current machines
on the cigarette production site and thus there was the risk of work accident.

Güvenlik önlemleri kapsamýnda, kapaklarýn üzerindeki
sensörler otomatik olarak kontrol edilmekte ve
güvenlik kapaðý açýldýðý takdirde makinalarý durduracak
þekilde tasarlanmýþtýr.

In context of safety precautions, the sensors over
the caps were automatically checked and were designed
to stop the machines when the safety caps open.
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JTI - SUDAN
TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SANAYÝ A.Þ.
SÝGARA ÜRETÝM MAKÝNASI GÜVENLÝK KAPAK SÝSTEMLERÝ

13 adet sigara üretim makinasý üzerine, makine parçalarýna ulaþýmý engellemeyen,
bakým faaliyetlerini kolaylaþtýran ve ayný zamanda hiçbir açýk nokta kalmayacak þekilde
güvenlik kapak sisteminin projelendirilmesi, imalatý ve yerine montajý gerçekleþtirilmiþtir.

Sigara üretim sahasýndaki mevcut makinalarda personelin güvenli þartlarda çalýþmasýný saðlayacak
gerekli donaným bulunmamakta ve iþ kazasý riski oluþmaktaydý.



JTI
TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SANAYÝ A.Þ.
CENTRAL TRIACETIN PROCESS

The central triacetin process was designed, manufactured and assembled at site in order to
get full automatic application flexibility and tanks with big volumes of triacetin material over
one point to many filter machines to allow necessary labor and logistics advantages.

Current 14 filter machines were being feed with a separate barrel of triacetin material. There was
a traffic problem in the site and a risk of work safety because of the constant consumption of material and
material carriage via forklifts and employees.

JTI
TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SANAYÝ A.Þ.
MERKEZÝ TRÝACETÝN PROSESÝ

Özel seçilmiþ pompalar vasýtasý ile sistem hava
yapmayacak þekilde ve tüm hat boyunca gerekli basýncý
sabit bir deðerde tutabilecek otomasyonu ile birlikte
üst seviyede enerji verimli olarak tasarlandý.

Thanks to automation via specifically chosen pumps
with necessary pressures and without creating air
in the system, it was designed as high-level energy
efficient.

Çok sayýda filtre makinasýna, tek bir noktadan triacetin malzemesinin tam otomatik olarak
uygulama esnekliði ve büyük hacimli tanklarýn kullanýlmasý ile gerek iþçilik gerek lojistik
avantajlarý saðlayacak þekilde projelendirilmesi, imalatý ve yerine montajý gerçekleþtirilmiþtir.

Mevcut 14 adet filtre makinasýnýn her birine ayrý bir varil ile triacetin malzemesi besleniyordu.
Tüketim yoðunluðundan dolayý sürekli bir forklift ve personelin çalýþma gerekliliði ile
saha içerisinde trafik yoðunluðunu arttýrarak iþ güvenliði riski oluþturuyordu.
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PHILSA PHILIP MORRIS
SABANCI SÝGARA VE TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SAN. A.Þ.
WASTE SITE DUST COLLECTION PROJECT

In order to prevent the negative working conditions arising from excess dusting
in the waste site, the dust feeding system was designed and have the areas
with excess dust cleaned jet pulse filter.

The dust movement was isolated from the outer environment via the system designed as

fully automatic and the working conditions were improved as the dust arising from pressing and

package filling processes were taken away with an additional dust collection filter integrated

into the system.

Kullanýcýnýn mevcut prosesine uygun bir sistem
projelendirilerek uygun maliyetli, çalýþma þartlarýný
iyileþtiren, teknolojik uygulama geliþtirilmiþtir.

Atýk sahasýndaki aþýrý tozdan dolayý oluþan olumsuz çalýþma koþullarýnýn giderilmesi amacý ile
toz besleme sisteminin dizayn edilmesi ve aþýrý derecede toz oluþan bölgelerin
bir jet pulse filtre ile tozdan arýndýrýlmasý projelendirilmiþtir.

Tam otomatik olarak tasarlanan sistem vasýtasý ile toz hareketleri bütünü ile dýþ ortamdan
izole edilmiþ þartlarda gerçekleþtirilmiþ, ayný zamanda koli dolum ile presleme esnasýnda ortaya çýkan toz,
sisteme entegre edilmiþ ilave bir toz toplama filtresi ile ortamdan uzaklaþtýrýlarak çalýþma þartlarý iyileþtirilmiþtir.

A system suitable for the current process of the user
shall be designed and cost-efficient technological
application improving the working conditions shall be
installed.

PHILSA PHILIP MORRIS
SABANCI SÝGARA VE TÜTÜN ÜRÜNLERÝ SAN. A.Þ.
ATIK SAHASI TOZSUZLAÞTIRMA PROJESÝ
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